CILINDROS TELESCOPICOS
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Material

Los cilindros telescépicos son construidos con tubo laminado sin
soldadura gran espesor: ST.52.0 DIN - 1629 R=500-650 N/mm?
Rs=335 N/mm2 MW 450 20 Mn V é R=550-720 Nmm2 Rs=420 N/mm?

Base y sedes esféricas de acero estampado: Fe 510 R=450-630 N/mma2.

Expansiones

El tratamiento de nitruracién salina propiamente denominado
"proceso TENIFER TF1 Degussa” adoptado por Di Natale - Bertelli
S.p.A. permite a las expansiones trabajar acero sobre acero, por
lo tanto estdn libres de anillos de guia, pudiendo contar con
superficies de deslizamiento fuertemente resistentes al desgaste y
al agarrotamiento, consiguiendo ademds una dureza superficial
elevado par a HV-5/12 = 500-550.

Las expansiones, gracias a lo anteriormente expuesto, quedan
libres de guias de bronce y anillos y esto les permite una resistencia
mecdnica en los extremos notablemente mas elevada que los
estdndares del mercado y quedan exentos de los problemas de
rebabas.

Esto ademds permite una guia mayor en largura y la posibilidad de
hacer trabajar al cilindro a final de carrera a la méaxima presién.

Superficies

Las superficies externas de las expansiones se someten a una primera
fase de rectificacién y posteriormente a un lapeado, consiguiendo

un grado de rugosidad igual a: Ra <= 0,15 controlado a cada ciclo

a través de rugosimetro.

También en esta fase del ciclo productivo cada trozo es sometido a
control a través de rugosimetro

Juntas

Las juntas y los rascadores son de configuracién especial disefio de
Di Natale-Bertelli, S.p.A.:

Material: Poliuretano puro, Du pont,

Presién max. 400 Kg./cm?2, 395 Bares,

Temperatura: de -40 a 110 °C.

Velocidad: 0,5 m/s

Aceite: aceites hidraulicos y lubricantes a base mineral

Prueba

Todos los cilindros estédn sometidos a una prueba final con presiéon
oleodinamica igual a 240 Kg/cm2, 235 Bares. Los cilindros con
didmetro 240 mm y otros, son probados a 205 Kg/cm2, 200 Bares.

Normas

Todos los productos estan disefados segun las normas internacionales
estdndares CNR-UNI 10011 utilizando un coeficiente de seguridad
Ks=1,5.
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A fin de obtener una inclinacién hasta 40° las
rotulas @ 73 y @ 92 tiene que ser soldadas con la
abertura del anillo hacia la parte posterior.

PRECAUCIONES A TENER EN CUENTA PARA
UN CORRECTO MONTAJE

* Durante el montaje del cilindro, proteger las expansiones de
gotas de soldadura, barnizado y de ofros cuerpos exfranos.

* Prestar la méxima atencién durante la fase de barnizado
profegiendo con cinta adhesiva u ofro la parte superior de las
expansiones, evitando que la pintura penetre dentro de las
expansiones, dafnando las juntas.

* Sobre el circuito oleodindmico aplicar una valvula de maxima
presion, tarada a 200 Bares.

e Limpiar el interior del depdsito y los latiguillos e incorporar filiros

adecuados, y soplar el circuito antes del empleo

* En posicion de reposo, la caja no tiene que apoyar ninca en

el cilindro. Siempre dejar 20 mm como minimo.

* Controlar que durante el funcionamiento el cilindro no sea
obstaculizado por otros componentes de la caja y verificar el
angulo de la rotula.

* Evitar el lavado del cilindro con hidrolimpiadoras a alta presion.
* Usar aceites hidraulicos y lubricantes a base mineral con
viscosidad de 2 a 6 Engler a 50°.

* Densidad aconsejada del aceite:

-1SO 22 para temperatura de —18°C a +5°C

- 1SO 32 para temperatura de 0°C a +25°C

- 1SO 68 para temperatura de -10°C a +38°C

NORMAS DE SEGURIDAD DE RESPETAR

* No superar la presion max. de trabajo.

e Cargar dentro de los limites méximos de capacidad.

* Distribuir la carga de manera uniforme.

* Bascular siempre sobre terreno firme

* Bascular siempre con el vehiculo parado.

e Bascular siempre en zonas libres de personas y obstaculos.
* En caso de subida irregular de la caja bajarlo inmediatamente
y averiguar las posibles causas.

* No mover el vehiculo para ayudar la descarga de materiales.
e Repartir la carga solamente con la caja en descanso.

* Controlar siempre la presion de los neumdaticos

Introducir el perno en el cilindro, atornillar dejando 2
mm. De modo tal de permitir la regular rotacion del
perno durante la basculacion.

Para un correcto montaje se aconseja el uso del
soporte oscilante y sus respectivos soportes.

* No trabajar nunca bajo la caja abatible, si no es en lugares
equipados y respetando las normas de seguridad.

* No forzar la valvula de méaxima presion o la regulaciéon de los
aparatos de final de carrera.

¢ Aconsejamos utilizar el racor con la vdlvula de retorno que
permite el bloqueo de la caja abatible en caso de danarse o
rotura de el tubo de aceite

* Di Natale- Bertelliinforma que sus productos no sean utilizados
hasta que la maquinaria que fienen que formar parte no haya
sido declarada conforme a la Directivas Maquinas 89/392 CE y
sus sucesivas modificaciones y en consecuencia provistas de la
marca CE.

ATENCION
El incumplimento de estas normas anula automdaticamente la
garantia del cilindro.

PRESION MAX. DE TRABAJO 200 - 220 BAR
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TABLA DE CAPACIDAD DE ELEVACION DE CADA EXPANSION.

PRESION EXPANSIONES

Bars
(%] (%] %] (] (%] (%] 7] (%] (%] (%] (%] (%] %] %]
46 61 68 76 88 91 107 126 | 145 165 | 187 @ 210 | 236 | 265

100 16 [ 29 |36 | 45| 6 |65 | 89 [124]165]|21,3[274 (346|437 551
125 2 | 36|45 |56 |76 |81 [112]|155]|206267|343|433 547689
160 26 | 46 | 58 [ 72 | 97 | 104 (143|199 /264|342 |43,9|555699 882
180 29 [ 52 |65 |81 [109|11,7)|16,1|224 (297|384 494|623 |787]992
200 33|58 |72 (90 [121]130179 [ 249|330 427 (549 | 692|874 110
220 36| 64|79 |99 [133[143 (197 | 274|363 |47,0 | 604 | 76.1| 96,2 | 121

CAPACIDAD EN TONELADAS

TABLA DE LA CARRERA NECESARIA PARA INCLINAR LA CAJA AL VALOR DESEADO.

_ C =mm.
DP > mm 400 450 500 550 600
800 547 612 676 739 800
900 616 689 761 831 900
1000 684 765 845 923 1000
1200 821 918 1014 1108 1200
C 1400 958 1072 1183 1293 1400
1600 1094 1225 | 1352 1478 1600
1800 1231 1378 | 1521 1662 1800
'%‘ 2000 1368 1531 1690 1847 2000
2200 1505 1684 | 1860 | 2032 | 2200
2400 1642 1837 2029 2216 2400
2600 1779 1990 2198 2401 2600
2800 1915 | 2143 | 2367 | 2586 | 2800
3000 2052 2296 2536 2770 3000
D.P. = Distancia entre el perno del 3200 2189 | 2449 | 2705 | 2955 | 3200
cilindro y el perno de basculacién 3400 2326 | 2602 | 2874 | 3140 | 3400
SUSTIL 3600 2463 | 2755 | 3043 | 3325 | 3600
3800 2599 | 2908 | 3212 | 3509 | 3800
?° = Inclinacién de la caja. 4000 2736 3061 3381 3694 4000
4200 2873 | 3215 | 3550 | 3879 | 4200
C = Carrera del cilindro en mm. 4400 3010 3368 3719 4063 4400
4600 3147 3521 3888 4248 4600
4800 3283 | 3674 | 4057 | 4433 | 4800
5000 3420 | 3827 | 4226 | 4617 | 5000
5200 3557 3980 4395 4802 5200
5400 3694 | 4133 | 4564 | 4987 | 5400
5600 3831 4286 4733 5172 5600
5800 3967 4439 4902 5356 5800
6000 4104 | 4592 | 5071 5541 6000

E!.ECCION CILINDRO APLICACION INCLINADA DEL CILINDRO
APLICACION VERTICAL DEL CILINDRO
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ct s s = Largura de la caja
Ct = Longitud del voladizo
R = : o b o .
L = Capa_cndad del ulyndro. D = Carga dtil + peso de la caja.
- Longitud de la caja. m[] Distancia entre el pemno de basculacion y
SF= Longitud voladizo. " v = elcilindro.
Ct = Carga util + peso de caja e -
D = 2 X . Distancia axial ataque cilindro.
Distancia entre el perno de basculacion y P = Distancia vertical ataque cilindro.
cilindro. Distancia horizontal ataque cilindro.
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TABLA VERIFICACION CILINDRO
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Verificacion de un Cliente :
cilindro
N° expansiones Carrera @ externo
@ expansiones Tel.
Nota: Fax
Distancia entre puntos de giro DP mm. Espacio reservado a ArtiTrail
Voladizo de la caja S mm. Cumplimentado en fecha:
Longitud de la caja L mm.
Anchura de la caja La mm. Para enviar a :
Altura de la caja H mm. Para archivar :
CARRERA SELECCIONADA CT mm. Notas:
Dimensiones pistones F mm.
Angulo de inclination a® G°
Materiale trasportato
Peso de la caja Kg.
Carga util Kg. Firma
Carga total Kg.

Comunicando los datos de la tabla, nosotros aconsejaremos el cilindro mdas adecuado, enviandoles un
grafico de la fuerza sobre las expansiones.

10





